SPECYFIKACJATECHNICZNA
B-11.00.00.

ROBOTY POSADZKOWE
CPV 45431000-7 Ktadzenie ptytek
CPV 45432111-5 Ktadzenie wykfadzin elastycznych

1.WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt posadzkowych dla projektu pt. ,,Nadbudowa wraz z przebudowa
pomieszczen czesci poddasza nieuzytkowego budynku szkoty podstawowej w Rydzowie wraz
ze zmiang sposobu uzytkowania na oddziat przedszkolny”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie i odbior robét objetych kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosc
z dokumentacja projektowg, umowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Pytki gresowe

- gatunek: |

- rodzaj wykonczenia: szkliwione
- grubos$¢ min. 8 mm;

- nasigkliwos$¢: max. E 0,5%;

- antyposlizgowos$é: min. R9;

- wytrzymato$é na zginanie: 35N/mm?2;
- odpornosc¢ na Scieranie: PEI 4;
- odpornos¢ na plamienie: KL 3;
- twardos¢ wg. skali Mosha: 5-6
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2.2 Klej do ptytek

Wyréb zgodny z : PN-EN 12004

Klasa wg EN 12004 C1T

Przyczepnos$¢ poczatkowa >0,5 N/mm?2
Wyréb wysokoplastyczny

2.3 Zaprawa spoinujaca
Cementowa, szybkowigzaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na wode i zabrudzenia -
zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 (kolorystyka taka sama jak ptytek)

2.4. Wyktadzina heterogeniczna PCV

Specyfikacja techniczna:

Grubosc¢ catkowita — 2,0 mm

Grubos$¢ warstwy uzytkowej — 0,8 mm

Waga catkowita: 2900 g/m?

Zabezpieczenie powierzchni: Poliuretan PUR
Grupa $cieralnosci wg EN 660-1: Grupa T:<2,0 mm>
Klasa ogniotrwatosci wg EN 13501 — 1: Bgsl
Witasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 — R10
Witasciwosci elektrostatyczne wg EN 1815: < 2kV
Odpornos¢ na swiatto wg EN I1SO 105-B02: > 6
Odpornos¢ chemiczna wg EN 423: bardzo dobra
Kolory: 30 koloréw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST B-00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt
2.

3. SPRZET

Do ciecia materiatow posadzkowych uzywaé narzedzi dostosowanych do twardosci ptyt
materiatu. Sprzet stosowany do robot budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany
zgodnie ze swoim przeznaczeniem w zakresie zgodnym z dokumentacjg techniczno-ruchowsa.
Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan
uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli
stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony p.poz w czasie uzytkowania
sprzetu. Sprzet jesli tego wymaga powinien posiada¢ certyfikat B. Wykonawca jest
zobowigzany sprawdzi¢ waznos$¢ odpowiednich dokumentow.

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.
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4. TRANSPORT

Transport powinien odbywac sie krytymi srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie
tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczgcymi transportu
samochodowego. Rolki przechowywac¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opaddéw atmosferycznych. Materiat
izolowac od podtoza sktadajgc je np. na podestach.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt
4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Posadzka z ptytek

Zalecenia ogdlne:

- Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +50C i nie
wiecej niz +250C. Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materiaty uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowaé sie w pomieszczeniach o
wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robot,

- Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtdg w pomieszczeniach mokrych
nalezy sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.

- Ptytki nalezy uktadad i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod
ptytki nie moze zawierac pustych miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierza¢ tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koncach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktadac na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podtozu, wczesniej
uszorstnionym. Do uktadania stosowac klej, ktorego rodzaj dobrac zgodnie z przeznaczeniem
posadzki oraz rodzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpoczgé od ufozenia spoziomowanych ptytek — reperdow, ktérych
powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach
bedacych wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje
sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowos$¢ ptaszczyzn uktadanych pol kontroluje
sie fatg przyktadang do pasow kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

- Do fugowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos¢ oktadzina uzyska po 3
dniach.
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5.2. Posadzka z wyktadziny

Wymagania dotyczace podfoza

Przy montazu elastycznych wykfadzin podtogowych niezmiernie istotng czynnoscig jest
doktadna kontrola podfoza i ustalenie jego stanu pod katem nastepujgcych parametrow:

- wytrzymatosci, szczegdlnie przy intensywnym obcigzeniu posadzki,

- rownosci, aby mozna byto wyliczy¢ ilos¢ potrzebnych mas wyréwnawczych,

-wilgotnosci, co ma istotne znaczenie dla prawidfowego i dtugotrwatego przylegania
wyktadziny do podfoza. Gdy podtoze jest usytuowane bezposrednio na gruncie pod warstwg
betonu nalezy wykonac izolacje przeciwwilgociowa.

Podtoze pod elastyczne wyktadziny podtogowe musi by¢:

- wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w czasie eksploatacji podtdg,

- suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnosé podktadu cementowego mierzona metodg CM
nie moze przekraczac¢ 2,0 %,

- bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem warstwy
wygtadzajace],

- gtadkie, na powierzchni nie mogg wystepowac zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢
wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej,

- réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1 mm
na odcinku 1 mi 2 mm na odcinku 2 m,

- czyste i niepylgce, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen (farby,
zaprawy, lepiku, itp.).

Warunki przystgpienia do pracy.
Do uktadania wykfadzin podtogowych mozna przystgpic po:

zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych z malarskimi witgcznie oraz prac
instalacyjnych,
- wyschnieciu tynkdéw i mas szpachlowych na scianach i sufitach,
- sprawdzeniu szczelnosci urzagdzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okiennej,
- sprawdzeniu czy kolor wyrobu i jego ilos¢ s3 zgodne z zamdwieniem, czy towar nie jest
uszkodzony i pochodzi z jednej partii produkcyjnej.
W pomieszczeniach, w ktérych ma by¢ przyklejana wyktadzina, nie nalezy wykonywac zadnych
prac dodatkowych mogacych spowodowacd zabrudzenie, wzrost wilgotnosci powietrza lub tez
zawilgocenia scian lub podfoza.
Wyktadzine nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:
- temperatura otoczenia 17 — 25 0C
- temperatura podtoza 15— 22 0C
-wzgledna wilgotnos$¢ powietrza max. 75%,
Wszystkie materiaty (wyktadzina, listwy, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz.
W pomieszczeniu, w ktoérym panujg opisane powyzej warunki. Wyktadzine nalezy rozwingé
w celu doktadnego dopasowania do podtfoza. Ptytki mogg by¢ kondycjonowane w pudetkach
uktadanych jedno na drugim maksymalnie do 5 warstw.
Podczas montazu na podtozu z systemem ogrzewania podtogowego ogrzewanie powinno by¢
wytaczone na 48 godzin przed i po montazu. Po wigczeniu systemu ogrzewania temperature
nalezy zwiekszaé¢ stopniowo maksymalnie do 27 OC. Do montazu nalezy stosowac kleje
przeznaczone do systemow ogrzewania podtogowego.
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Nie nalezy instalowa¢ wyktadzin na nastepujgcych istniejgcych pokryciach podtogowych:
wyktadziny dywanowe, linoleum, wykfadziny z PCW, wyktadziny gumowe.
Instalacja wykfadzin w arkuszach
Przed przystgpieniem do montazu zaleca sie wykonanie kontroli odbiorczej podtoza. Jesli
warunki podfoza i otoczenia s3 odpowiednie mozna rozpoczgé montaz wyktadzin.
- Na przygotowanym podfozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe zgodnie
z opracowanym projektem kolorystycznym.
- Wyktadzine doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podfozu. Montaz rozpocza¢ od
krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.
- Arkusze wyktadziny nalezy utozy¢ tak aby przerwa miedzy krawedziami byta mniejsza niz 1
mm.
Jezeli krawedz? jest nierdwna aby osiggnac lepsze rezultaty nalezy przycigé sgsiadujgcy bryt na
zaktadke.
- Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podfoza za
pomocy jednego z dyspersyjnych klejow akrylowych.
W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wyktadziny do potowy, a drugg czesc¢ zabezpieczyé
przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety fragment podtoza za pomoca pacy zgbkowane;j
A1l lub A2 rozprowadzic klej.
- Gdy klej uzyska odpowiednig site klejgcg nalezy doktadnie docisngc¢ wyktadzine po podktadu,
a nastepnie catg powierzchnie przewalcowac watkiem dociskowym o ciezarze ok. 50 - 70 kg.
- Ewentualne slady kleju wystepujgce w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usungé mokra
szmatka.
- Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowaé przez co najmniej 48 godziny

Podczas montazu nalezy zachowa¢ dylatacje konstrukcyjne budynku na wszystkich
warstwach posadzki, a nastepnie zakry¢ je profilem maskujgcym.

Wyktadziny heterogeniczne z przezroczysta warstwg uzytkowg Nalezy uktadac
naprzemiennie aby unikngc¢ réznic w odcieniach wzoru.

Spawanie na goraco

W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca sie, aby wszystkie potgczenia miedzy arkuszami
lubptytkami zostaty pospawane na gorgco sznurem

- spawanie stykdw mozna rozpoczac po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny.

Zbyt wczesne przystgpienie do taczenia stwarza niebezpieczestwo odspajania sie wyktadziny
na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.

- styki wyktadziny sfrezowa¢ za pomocg recznej lub automatycznej frezarki (gtebokosé
powinna byc¢ ok. 2/3 grubosci wyktadziny, szerokos¢ 3,00-3,50 mm).

- po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajgcy ponad powierzchnie arkuszy nalezy scigc,
aby tworzyt z wykfadzing jedna powierzchnie. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy
w dwdch etapach:

- wstepne scinanie spawu, ktore nalezy wykonac specjalnym nozem z natozong prowadnicg
lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposdb, aby sznur zostat
$ciety ok. 1 mm nad powierzchnia wykfadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany
spaw jest jeszcze ciepty.

- wiasciwe Scinanie spawu nalezy wykonac nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegéw wyktadziny. Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.
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Prace wykonczeniowe

Aby cafa posadzka nabrata ostatecznego wygladu i spetniata wszystkie warunki uzytkowania
nalezy odpowiednio wykonczy¢ jg przy scianach pomieszczenia przy pomocy wywiniecia
wyktadziny na cokdét. Wyktadzina dzieki swojej elastycznosci nadaje sie do wykonania cokotéw
na scianie. Cokdt Scienny powinien by¢ kazdorazowo wykonany w przypadku instalacji
wyktadziny w pomieszczeniach mokrych lub o podwyzszonych wymaganiach higienicznych.
Wysoko$¢ cokotu powinna wynosi¢ min. 10 cm, a krawedZ podtoga/$ciana powinna by¢
wykonana w sposob tagodny z zastosowaniem wyprofilowanej listwy narozne;.

Ogdlne wymagania dotyczqce wykonania robdt podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania
ogdlne” pkt. 5

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole jakosci wykonania robot zelbetowych polega na sprawdzeniu prawidtowosci
wykonania zleconych prac z warunkami okreslonymi w umowie, SST i dokumentacji
projektowe].

Badania podktadow wyrownawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

- stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowosci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:

- rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitéw
wiekszych niz 2mm.

- odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dtugosci faty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robodt podano w ST B-00.00.00. , Wymagania
o0gdlne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi wykonania posadzki jest m?.

”

Ogdlne wymagania dotyczqce obmiaru robot podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne
pkt 7.
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8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary omowione w pkt 6 daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podktady nie powinny by¢ odebrane.
- podktady poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- w przypadku, gdy nie jest mozliwe powyzisze rozwigzanie, usungé¢ podktad i ponownie
wykonac.

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robdét podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt 8.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawcag bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami

umowy.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosé

tych robdét obliczona na podstawie:

-okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robodt
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt 3.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-63/B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur.
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