SPECYFIKACJATECHNICZNA
B-06.00.00.

NADPROZA

CPV 45262400-5 Wznoszenie konstrukgji ze stali konstrukcyjnej
CPV 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

1.WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru nadprozy dla projektu pt. ,Nadbudowa wraz z przebudowga pomieszczen
czesci poddasza nieuzytkowego budynku szkoty podstawowej w Rydzowie wraz ze zmiang
sposobu uzytkowania na oddziat przedszkolny”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie i odbidr robdt objetych kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczqce robdt podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, umowag, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2002
a.) Ceowniki wg PN — H 93400:2005

2.2. taczniki

Jako taczniki wystepuja: potgczenia na Sruby.

2.2.1. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

a) sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
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- wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

c) nakretki szesciokagtne wg PN-EN-ISO 4034;2002

- wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09, czesSciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

d) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

2.3. Powtoki malarskie

Proponuje sie zestaw malarski:

— podktad — 2 warstwy gruntujgcej farby chlorokauczukowej,
— krycie — 2 warstwy emalii chlorokauczukowej.

2.4. Belki prefabrykowane nadprozowe zelbetowe typu ,L19” oraz L19 typu ,D” spetniajgce
wymagania normy PN-EN 845-2 lub PN — 60/B — 82251,

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt
2.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do montazu i transportu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, weciggarek, dzwignikow,
podnosnikdw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dizwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich Srodkdéw transportu, ktéry pozwoli
unikng¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych urzadzen i materiatéw. Zatadunek, transport
i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba srodkdw transportu, musi gwarantowac ciggtos¢ prowadzenia prac
budowlanych.

Ogdlne wymagania dotyczqce transportu podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Projektuje sie dwa rodzaje nadprozy nad otworami drzwiowymi. Nad nowoprojektowanymi
otworami drzwiowymi w nowoprojektowanych S$cianach projektuje sie naproza z belek
prefabrykowanych L19. Nad nowoprojektowanymi otworami drzwiowymi w istniejgcych
Scianach projektuje sie nadproza stalowe z ceownikow C100 dla $cian grubosci do 25cm
i C140 dla $cian grubosci ponad 25cm. Belki nalezy skreci¢ Srubami M16 w rozstawie nie
rzadziej niz 35cm.
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Belki stalowe nalezy oprze¢ na poduszkach betonowych wysokosci min. 15cm. Gotowe
nadproze wypetni¢ cegty i obetonowac.

Dtugosc¢ oparcia belek prefabrykowanych powinna wynosi¢ 9-25cm.

Dtugosc¢ oparcia belek stalowych — min. 15cm.

Ogdlne wymagania dotyczqce wykonania robdt podano w ST B-00.00.00. , Wymagania ogdlne”
pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci wykonania robot
Kontrola jakos$ci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robét z dokumentacja
techniczng, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6.2. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i Specyfikacji technicznej oraz muszg posiadac $wiadectwo jakosci producentéw
i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru. Wszystkie materiaty muszg odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Ogdlne wymagania dotyczqce kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania
ogodlne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi jest 1 m nadprozy.

Ogdlne wymagania dotyczqce obmiaru robot podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie poreczy nalezy uznac za
zgodne ze ST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za
niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze ST i przedstawié je do ponownego odbioru.

7

Ogdlne wymagania dotyczqce odbioru robot podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania ogdlne
pkt 8.
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9. PODSTAWA PtATNOSCI
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawcag bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami

umowy.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosé

tych robdt obliczona na podstawie:

-okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robodt
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania
0gdlne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania

i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 845-2 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murdw. Czesc 2: Nadproza

PN —60/B — 82251 Belki nadprozowe zelbetowe zwykte i prefabrykowane L
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