SPECYFIKACJATECHNICZNA
B-07.00.00.

TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE
CPV 4541000-4 Tynkowanie
CPV 45432210-9 Wyktfadanie $cian

1.WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdét dotyczacych wykonania tynkow i oktadzin Scian dla projektu pt.
,Nadbudowa wraz z przebudowg pomieszczen czesci poddasza nieuzytkowego budynku
szkoty podstawowej w Rydzowie wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na oddziat
przedszkolny”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i odbior robdt objetych kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, umowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowac¢ wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie:
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piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.4 Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

- stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom normy PN — B — 14503;

- przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie;

- zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ zastosowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu, tj. ok. 3 godzin;

- do zapraw nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany;

- do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C;

- do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno mieé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Piytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadaé nastepujgcym normom:
- twardosc¢ 3-4 wg skali Mosha

- nasigkliwosc¢ 18;

2.6. Listwa wykaniczajgca
Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury.

2.7. Klej do ptytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN — EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat lub norm.

2.8. Zaprawa fugowa
Stosowac zaprawe fugowa wodoodporng.

2.9. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonania okfadzin:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe;

- $rodki ochrony ptytek i spoin;

- $rodki do usuwania zanieczyszczen.

Ogdlne wymagania dotyczqce materiatow podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt 2.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zarébwno w miejscu tych robdt, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
i wytadunku materiatow.

Do wykonywania roboét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowg elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscia ciecia pod katem,

-pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

-mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki doprzygotowania
kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gagbki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzer mechanicznych. Sktadowanie materiatow
podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt
4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice
drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach
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mozna  wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich  $rodkow
zabezpieczajgcych.

5.3. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungac¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydfa lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie sucha
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Tynki w technologii tradycyjnej

Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywac po
wykonaniu instalacji.

Przy wykonywaniu tynkdéw wymagane jest stosowanie podtynkowych, nierdzewnych listew
naroznikowych. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz
nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, —w tynkach narazonych na zawilgocenie.

5.4.1. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych kat IlI

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy

wykonac z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12

cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac wedtug paséw i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm. zanurzenia stozka

pomiarowego. Grubos¢ narzutu powinna wynosic¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢

zatarty na gtadko. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach

narazonych na zawilgocenie w stosunku 1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalne odchytki
— od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej df. taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:-

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm.

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykonac jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na gtebokos¢ narzutu — ok. 1,5
cm. Narozniki powstate w w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem
naroznikowym — jedno ramie nalezy docig¢ tak aby dostosowac jego szerokos$é do gtebokosci
boni. Spdd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

5.5. Ogdlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
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- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementdéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc

przygotowania podtoza. Podfoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkdw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakdw, pekniec i ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.
W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyrdwnac
zaprawe cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementdéw
drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy, wykonany z zaprawy cementowej
lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie
zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie
wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii

prostej, mierzone fata kontrolna o dfugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy

liczbie odchytek nie wiekszej niz 3mm na dtugosci taty, odchylenie powierzchni od

kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na 1m.

- Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na

kompozycjach klejgcych na podfozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,

tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki

nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robodt oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardow, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkos$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin.

- Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowag szerokosc, wiekszg niz potowa ptytki.

- Przed ukfadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowaé prosta, gtadka fate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

- Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje”
sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek.
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- Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji
klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosSci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm.

- Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie, docisnieciu i ,,mikroruchami” ustawieniu
na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijac

mtotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukfada sie zazwyczaj po uto8eniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.

- W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykoriczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) s3
powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki
lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica.

- W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupéw) nalezy uzywaé odpowiednich
szablonow dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je wodg- mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swiezg zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.

- Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka.

59



- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Dobdér preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w
ktérych znajdujg sie okfadziny i stawiane im wymagania. Impregnowane mogg by¢ takze
ptytki.

Ponadto :

- Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podfoze zachowujgc wymagany przez
producenta rezim technologiczny. Ptytki uktadac¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowang
szpachlg. Fugowanie przeprowadza¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac
silikonem o barwie stosowanej fugi.

- Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza warstwg wyrdwnujgcg lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny.

Ogdlne wymagania dotyczqgce wykonania robot podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrole jakosci wykonania robdét zelbetowych polega na sprawdzeniu prawidfowosci
wykonania zleconych prac z warunkami okreslonymi w umowie, SST i dokumentacji
projektowe].

Badania podktadow wyrownawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

- stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatow zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowosci wykonania podktaddw przez sprawdzenie:

- rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu
dwumetrowej taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitéw
wiekszych niz 2mm.
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- odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny
przekracza¢ 2 mm dtugosci faty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Ogdlne wymagania dotyczqce jakosci robot podano w ST B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymi tynkéw i oktadzin jest m?.

Ogdlne wymagania dotyczqce obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne”
pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary omdéwione w pkt 6 daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, wykonane prace nie powinny byc¢
odebrane.

- tynki i oktadziny poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- w przypadku, gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usung¢ tynki i oktadziny
a nastepnie ponownie wykonad.

Ogdlne wymagania dotyczqce odbioru robdt podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne”
pkt 8.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawca bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami

umowy.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartosc

tych robét obliczona na podstawie:

-okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania

ogdlne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-88/B-3000 Cement portlandzki.
2. PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.
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3. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

4. BN-84/6774-02 Kruszywa mineralne. Kruszywa kamienne tamane do nawierzchni
drogowych.

5. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia reaktywnosci alkaliczne;.
6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

7. PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartos$ci zanieczyszczen
obcych

8. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia nasigkliwosci.

9. PN-78/B-06714/26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartos$ci zanieczyszczen.
10. PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia reaktywnosci alkalicznej.
11. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia sktadu ziarnowego.

12. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci pytéw
mineralnych.

13. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

14. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych i badania.

15. PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

16. PN-82/H-93215 Walcdwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

17. PN-86/B-01811 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ochrona materiatowo-strukturalna. Wymagania.

18. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

19. BN-78/6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.

20. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

21. PN-84/B-3264 Obliczenia statyczne i projektowanie konstrukcji hydrotechnicznych.

22. PN-EN 206-1:2002 Beton-Czes$¢ 1: Wymagania i wtasciwosci, produkcja i zdolnos¢.

23. PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.
24. PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie srodowisk.

25. PN-74/B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa
badania wytrzymatosci na Sciskanie.

26. PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

27. PN-88/M-69710 Spawalnictwo. Proba statyczna rozciggania doczotowych ztgczy
spawanych lub zgrzewanych.

28. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

29. PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia ksztattu ziaren.

30. PN-90/B-06240-44 Domieszki do betonu.

31. PN-87/B06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie prébek.

32. PN-77/B-06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotnosci.

33. PN-78/B-06714/19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia.

34. PN-78/B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci siarki metodg
bromowa.

35. PN-78/B-06714/40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia wytrzymatosci na
miazdzenie.

36. PN-87/B-06714/43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci ziaren stabych.
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